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A SECTION A-A
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SECTION B-B
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 - MATIERE PROFIL: Z7CN18.09
 - TOLERANCE GENERALE: ±0,2
 - FINITION: POLI BRILLANT
 - SOUDURE: DEGRAISSAGE / DECAPAGE / PASSIVATION
 - Ajouter Nettoyage et rinçage des soudures avant passivation
 - NOTA: PIECE D'ASPECT, EXEMPTE DE BAVURES ET RAYURES
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 - A - FG -  15/04/2014 - modification matière et ajout spécifs techniques

POSITION DES POINTS
DE SOUDURE (MIG INOX)
POUR LA FIXATION DES
PLATINES SUR LE TUBE=

=
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 - B - FG -  08/12/2014 - Spécifications des emplacements de soudures des platines sur le tube poignée

B

r  0,5

C

DETAIL C
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 - C - AL -  22/05/2018 - Ajout tolérance planéité des faces tronçonnées et parallélisme avec platines


